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Geschirrspuler mit Zerklelnerungsvorrichtung 

Gegenstand der Erfindung ist ein GeschirrspQIer mit einer Vorrichtung zum Zerkleinem 
von Spiilmckstanden. 

Beim Reinlgen von Spulgut in einem GeschirrspQIer fallen Qblichenweise SpQirQckstande 
an, die sich am Boden des GeschirrspQIers sammeln. Ein Teil der SpQirQckstande ist 
dabei oft zu grob oder zu schwer. so dass er nach dem SpQIvorgang nicht zusammen mit 
der verbrauchten SpQIflotte Qber die Laugenpumpe aus dem GeschirrspQIer 
abtransportiert werden kann. Infolgedessen lagem sich diese groben SpQirQckstande in 
den Transportwegen der SpulflQssigkeit ab oder setzen die im GeschirrspQIer 
vorhandenen Siebe zu. was den Betriel> des GeschinspQlers stark beeintrSchtigen kann. 

Zur Besertigung dieses Problems sind bereits Siebeinrichtungen bekannt. die aus dem 
GeschirrspQIer entnommen. gereinigt und wieder eingesetzt werden kSnnen. Solche 
Siebeinrichtungen haben den Nachteil, dass der Reinigungsvorgang fOr den Benutzer 
unangenehm ist. Ferner wird der Reinigungsvorgang h§uf.g vergessen oder zu selten 
durchgefuhrt, so dass ein einwandfreier Betrleb des GeschirrspQIers aufgmnd der 
Verstopfung der Siebeinrichtungen und der Behinderung in den Transportwegen der 
SpQIflQssigkeit nicht mehr gewahrleistet ist. was das SpQIergebnis nachteilig beeintrachtigt 
und im Extremfall bis zur Zerstomng des GeschirspQIers fQhren kann. 

Bei weiteren bekannten Geschin-spQIem ist eine ZerWeinerungsvonichtung (Huckster) 
vorgesehen. mit deren Hilfe die wShrend des SpQIvorgangs im Geschin^pQIer anfallenden 
SpQirQckstande soweit zerkleinert werclen. dass sie im zerkleinerten Zustand zusammen 
mit der verbrauchten SpQIflotte Qber die Laugenpumpe aus dem GeschirrspQIer 
abtransportiert werden kSnnen. Die bekannten ZerWeinerungsvonichtungen haben jedoch 
den Nachteil. dass sie Qber einen eigenen Motor angetrieben werden mQssen. Da die 
l^otoren einer der kostenintensivsten Komponenten in einem GeschirrspQIer sind, stellen 
sie einen groden Anteil an den Gesamtherstellungskosten eines GeschirrspQIers dar. 
Jeder zusStzliche Motor erhSht folglich die Hersteilungskosten eines GeschirrspQIers und 
auch die Gefahr einer BetriebsstOrung. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher. einen GeschirrspQIer mit einer 
Zerkleinerungsvorrichtung bei geringen Hersteliungskosten bereitzustellen. mit der es 
meglich ist. den beim SpQIbetrieb anfallenden Grobschmutz auf einfache Weise in der 
GeschirrspQlmaschine zu zerldeinem. aus dem GeschirrspQIer abzutransportieren und 
damit sowohl das SpQIergebnis als auch die Wartungsfreundlichkeit der 
GeschinrspQImaschine zu verbessem. 

Diese Aufgabe wird durch den erfindungsgemalien GeschirrspQIer mit den Merkmalen 
gemaB Anspruch 1 gel6st. Vortellhafte Weiterbildungen der vorliegenden Erfindung sind 
In den UnteransprQchen 2 bis 10 gekennzelchnet. 

Beim erfindungsgemSBen Geschin^pOler ist eine Umwalzpumpe zum Umwalzen der 
SpQlflQssigkeit und eIne Zerkleinerungsvorrichtung zum Zerkleinem von SpulrOckstSnden 
vot^esehen. wobei die Zerkleinemngsvorrlchtung durch die Umwalzpumpe zumindfest 
zeitweise angetrieben wird. 

Der GeschirrspQIer mit einer Zerkleinerungsvomchtung gemaU der vorliegenden 
Erfindung hat den Vorteil. dass die Zerkleinerungsvorrichtung auf einfache und effiziente 
Weise angetrieben wird. was sowohl eine kostengQnstige Herstellung des Geschin^pQIers 
ermeglicht als auch die Betriebssicherheit der GeschirrspQlmaschine verbessert. Die 
zerkleinerungsvorrichtung ist beispielsweise mit mehreren Zerkleinerungsmessem 
ausgestattet. die bei hohen Umdrehungen den Grobschmutz zerkleinem. Dadurch wird 
der beim SpQIbetrieb anfallende Grobschmutz in der GeschirrspQlmaschine sowelt 
zerkleinert, dass dieser zusammen mit der verbrauchten SpQlflQssigkeit aus der 
GeschirrspQlmaschine abtransportiert werden kann. was sowohl das SpQIergebnis 
30 vertiessert als auch die Wartungsfreundlichkeit der GeschirrspQlmaschine verbessert. 

Bei dem erfindungsgemSBen GeschirrspQIer karin die Zerideinerungsvorrichtung auch nur 
zeitweise betrieben, d.h. nur bei Bedarf gezielt zu- bzw. abgeschaltet werden. D>e 
Aktiviemng der Zerkleinerungsvorrichtung kann beispielsweise nur dann erfolgen. wenn 
35 grobe SpQlrQckstande im GeschirrspQIer anfallen. wie z.B. wShrend der VorspQiphase 
Oder beim Reinigungsvorgang. Der temporare Betrieb der Zeridelneningsvonichtung hat 
den Vorteil dass die Zeri^leinerungsvomchtung nur bei Bedarf angetrieben werden kann, 
wodurch einerseits der Energieverbrauch fQr den Antrieb der Zerideinerungsvorrichtung 
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5 mSglichst gering gehalten und andererseits die Zerkleinerungsvorrichtung selbst geschont 
wird. 

Bei einer vorteilhaften AusfQhrungsform des GeschirrspQIers mit einer 
Zerkleinerungsvorrichtung gemSB der voriiegenden Erfindung erfolgt die Antriebskoppiung 
10 zwischen der Zerideinerungsvorrichtung und der UmwSlzpumpe uber eine 
Rutschkupplung. bei der die Antriebskraft durch gegenseitige Reibung der beiden 
Kuppiungskomponenten Qbertragen wird. Dadurch kann die Zerkleinerungsvorrichtung 
wahrend des SpQibetriebs beliebig zu- oder abgeschaltet werden. ohne den Betrieb der 
UmwSlzpumpe zu unteriarechen. Aufgrund der Rutschkupplung wird verhindert. dass bei 
Blockierung der Zerkleinerungsvorrichtung beispielsweise durch Verhakung der 
Zerideinerungsmesser mit nicht zerideinerbaren Gegenstanden oder herabgefallenen 
Besteckteileh. an der Zerkleinerungsvorrichtung oder an den Besteckteilen ein Schaden 
entsteht, 

I 

20 Dabei ist es von besonderem Vorteil. wenn der Antrieb der Zeri<leinerungsvorrichtung 
Qber das FIQgelrad der UmwSlzpumpe erfolgt. Durch das FIQgelrad der Umwaizpumpe 
. wiKi die SpQIflQssigkeit in der GeschirrspQImaschine umgewSizt. d.h. in die dafOr 
vorgesehenen Transportwege gepumpt. Infolgedessen ist das FIQgelrad auch einer der 
Bauteile der UmwSlzpumpe. das sich mit den hbchsten Umdrehungen dreht. Da auch die 
25 Zerideinemngsvomchtung zur Erzielung einer guten Zerideinerungswirkung vorzugsweise 
mit hohen Umdrehungen betrieben wird, eignet sich das FlOgelrad der Umwalzpumpe 
besonders fQr den Antrieb der Zerideinerungsvorrichtung, ohne dass ein Getriebe 
dazwischen vorgesehen werden muss. 

30 Der temporSre Antrieb der Zerkleinerungsvonichtung lasst sich auf besonders einfache 
Weise realisieren. wenn die Antriebskoppiung zwischen der Zerkleinerungsvorrichtung 
und der Umwalzpumpe mittels einer Verbindungswelle hergestellt wird. Die 
Verbindungswelle ist dabei vorzugsweise axial verschiebbar und in ihrer axialen 
Bewegungsfreiheit durch Anschiage begrenzt. wobei in der einen Anschlagstellung der 
35 Verbindungswelle die Antriebskoppiung zwischen der Zerkleinerungsvorrichtung und der 
umwalzpumpe hergestellt ist und in der anderen Anschlagstellung der Verbindungswelle 
did Antriebskoppiung zwischen der Zerideinemngsvorrichtung und der Umwalzpumpe 
unterbrochen isL Auf diese Weise kann die Antriebskoppiung zwischen der 
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Zerklelnerungsvorrichtung und der UmwSlzpumpe lediglich durch eine axiale 
Verschiebung der Verbindungswelle zwischen der Zerkleinerungsvorrichtur^g und der 
Umwaizpumpe wahlwelse hergestellt oder unterbrochen werden. 

ZweckmaBlgerweise kann die Verbindungswelle zwischen der Zerkleinemngsvonichtung 
und der Umwalzpumpe an der Nabe des FlQgelrads der Umwalzpumpe ankoppeln. wobei 
die Verbindungswelle zumindest ein freies Ende in Richtung der Umwalzpumpe aufweist. 
Durch die axiale Verschiebung der Verbindungswelle zwischen der 
ZerWeinemngsvorrlchtung und der Umwalzpumpe in Richtung der Umwalzpumpe kann 
die Verbindungswelle mit ihrem freien Ende der Nabe des FlQgelrads der Umwalzpumpe 
sowelt angenahert und mit Ihr in Kontakt gebracht werden. bis die Verbindungswelle und 
das FIQgelrad der Umwalzpumpe miteinander gekoppelt sind. Wie oben en^^ahnt. s.nd 
dabei das freie Ende der Verbindungswelle und die Nabe des FlQgelrads der 
Umwalzpumpe vorzugsweise so gestaltet. dass sie eine Rutschkupplung darstellen. be. 
der die Antriebskraft durch gegensellige Reibung zwischen der Verbindungswelle und 
dem FIQgelrad der Umwalzpumpe Qbertragen wird. Altemativ konnen das freie Ende der 
verbindungswelle und die Nabe des FlQgelrads der Umwalzpumpe auch mit einer derart 
zueinander komplementaren Fom^ gestaltet sein. dass sie ohne die M6glichke.t emer 
Differenz in der Umdrehungszahl ineinander greifen kannen. 

Urn die Antriebskopplung zwischen der Zerkleinemngsvorrichtung und der Umwalzpumpe 
gezlelt ein- bzw. abschalten zu kannen. ist vorzugsweise ein Kopplungsregler 
vorgesehen. durch den die Antriebskopplung hergestellt oder unterbrochen werden kann. 
Der Kopplungsregler kann beispielswelse eine Kombination aus einem Positiv- 
Temperatur-Koeffizienten (PTC) und einem aus einer Form-Gedachtnis-Leg.erung (FGL) 
bestehenden Betatigungselement umfassen. das auf die Antriebskopplung zwischen der 
zerkleinemngsvorrichtung und der Umwalzpumpe mechanisch einwirict und s.e dadurch 
ein- bzw. abschaltet. 

Das Betatigungselement aus einer Forni-Gedachtnis-Legierung hat die Eigenschafl be! 
bestimmten Temperaturen vorgegebene Formen anzunehmen. wahrend der Positiv- 
Temperatur-Koefflzient elektrisch erhitzt werden kann. mit dem Betatigungselement aus 
einer Fomi-Gedachtnis-Leglerung im wamieleitenden Kontakt steht und es somrt erwamit. 
For die Ven«.endung gemaB der voriiegenden Erfindung ist das Betatigungselement aus 
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5 einer Form-Gedachtnis-Legierung beispielsweise so eingestellt. dass es bei einer ersten 
Temperatur eine erste vorgegebene Form annimmt. wodurch die Antriebskopplung 
zwischen der Zerkleinerungsvorrichtung und der Umwalzpumpe unterbrochen ist, und bei . 
einer zwelten Temperatur eine zweite vorgegebene Forni annimmt, wodurch die 
Antriebskopplung zwischen der ZerWelnerungsvonrichtung und der Umwalzpumpe 
10 hergestellt ist. Mit Hitfe des Positiv-Temperatur-Koefflzlent kann das Betatlgungselement 
aus einer Form-Gedachtnis-Leglemng auf die erste oder zweite Temperatur gebracht 
werden; das daraufhin die entsprechende erste oder zweite Fomi annimmt und dadurch 
die Antriebskopplung zwischen der Zerideinerungsvorrichtung und der Umwalzpumpe eln- 
bzw. abschaltet. Die Aktlvlemng bzw. Deaktivierung der Kombination aus einem Positlv- 
Temperatur-Koeffizlenten und einem aus einer Fomn-Ged§chtnis-Legierung bestehenden 
Betatlgungselement erfolgt dabel vorzugsweise durch eine elektronische Steuerung der 
GeschlrrspQImaschlne. 

Bei einer welteren vorteilhatten AusfQhrungsfonn der vorliegenden Erfindung. sind an der 
20 Verbindungswelle zwischen der Zerideinerungsvorrichtung und der Umwalzpumpe 
zumlndest zwei radlale Vorsprunge vorgesehen. zwischen die ein Betatlgungselement 
des Kopplungsreglers eingrelft. Durch die beiden radialen Vorsprunge an der 
Verialndungswelle wird eIn Gleltlager fQr das Betatlgungselement des Kopplungsreglers 
geschaffen. Qber das die Verbindungswelle mit Kraft in beiden axlalen Richtungen 
25 beaufechlagt werden kann. um die axiale Verschiebung der Verbindungswelle zu 
bewirken oder die Verbindungswelle In einer gewQnschten axialen Stellung zu halten. 

Altemativ kann die Antriebskopplung zwischen der Zertdeinerungsvomchtung und der 
Umwalzpumpe auch durch einen elektromagnetlschen Schalter hergestellt oder 
30 unterbrochen werden. der durch elektromagnetische Kraftejnwlri<ung die axiale 
Verschiebung der VertJindungswelle zwischen der Zerideinerungsvorrichtung und der 
Umwalzpumpe bewlrkt. Der elektromagnetlschen Schalter funktioniert nach dem Prinzip 
• einer von elektrischem Strom durchflossenen Spule die eInen Ferritkern umgibt. wobei die 
Verblndungsachse ftlr die Antriebskopplung zwischen der Zerideinerungsvonichtung und 
35 der Umwalzpumpe den Ferritkern darstellt. Die. Spule des elektromagnetlschen Schalters 
umgibt die Verblndungsachse zumindest teilweise. so dass sie auf die Verblndungsachse 
eine Kraft In axlaler RIchtung ausQbt. sobald die Spule von elektrischem Strom 
durchflossen wIrd. Wenn die Spule von elektrischem Strom in einer ersten Polung 
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durchflossen wlrd. erzeugt die Spule an der Verbindungsachse eine axiale Kraft in einer 
ereten RIchtung. wenn die Spule von elektrischem Strom in einer der ersten Polung 
entgegengesetzten Polung durchflossen wird, erzeugt die Spule an der 
Verbindungsachse eine axiale Kraft in einer der ersten Richtung entgegengesetzten 
RIchtung. Auf diese Weise kann die Verbindungswelle . zwischen der 
ZerWeinerungsvorrichtung und der Umwaizpumpe wahlweise mit Kraft in beiden axialen 
Richtungen beaufechlagt werden. urn die axiale Verschiebung der Verbindungswelle zu 
bewlrken oder die Verbindungswelle in einer gewQnschten axialen Anschlagstellung zu 
halten. 

Besonders vortellhaft ist es. wenn die ZerWeinerungsvorrichtung innerhalb und der 
Kopplungsregler auBerhalb eines SpQIbehalters des GeschirrspQIers angeordnet ist. Eine 
solche Anordnung hat den Vorteil. dass der Positiv-Temperatur-Koeffizient (PTC), der das 
aus einer Form-Ged§chtnis-Legierung (FGL) bestehende Betatigungselement steuert 
bzw die Spule des elektromagnetischen Schalters. auBerhalb des SpQIbehalters 
angeordnet ist. und damit vor den wechselnden Temperaturen der Spulflussigkeit 
geschQtzt wird. Femer wird auch ein Kontakt der Stromversorgung des Positiven- 
Temperatur-Koeffizienten bzw. der Spule des elektromagnetischen Schalters mit der 
SpQIflUssigkeit verhindert und damit die Betri^bssicherheit der erfindungsgemaBen 
GeschinrspQImaschine gewShrieistet. 

Im folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand eines AusfQhrungsbeispiels unter 
Bezugnahme auf die Zeichnungen nSher eriautert. Es zeigen: 

Figur 1 einen Querschnitt vom unteren Teil eines GeschirrspQIers mit einer 

Zerklelnerungsvonichtung gemSB der vorliegenden Erfindung; 

Figur 2 eine Detailansicht des in Fig.1 dargestellten Querschnitts vom unteren Teil 
eines Geschin^pQIers mit einer Zerkleinerungsvomchtung gemaB der 
vorliegenden Erfindung. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt vom unteren Teil eines GeschirrspQIers mit einer 
Zerkleinemngsvorrichtung gemaR der vorliegenden Erfindung. Im unteren Teil der 
GeschirrspQImaschine befindet sich der Pumpentopf 1. der den Spulbehalter (nicht 
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vollstandig dafgestellt) des Geschirrspulers nach unten abschlieflt. Im oberen Teil des 
Pumpentopfes 1 1st eine Siebanordnung 2 und 3 vorgesehen. die im wesentiichen aus 
einem Feinsieb 2 und einem darin integrierten Grobsieb 3 besteht. Wahrend des 
Spflibetriebs flieSt die SpQIflQssigkeit im SpQibehaiter nach unten durch die 
Siebanordnung 2 und 3 und sammelt sich am Boden des Pumpentopfes 1. Von dort wird 
die SpQIflOssiglceit entweder beim SpQibetrieb von der Umwalzpumpe 6 wieder in die 
Transportwege fOr die SpQIflQssigkeit gepumpt oder beim Abpumpbetrieb durch eine 
Reuse 5 Qber die Laugenpumpe 4 aus dem GeschirrspQler abtransportiert. 

Insbesondere wShrend der VorspQIphase und der Reinigungsvorgange sammein sich in 
einem Bereich vor der Reuse 5 an der untersten Stelle des Pumpentopfes 1 grobe 
SpQlrOckstende an. die durch das Grobsieb 3 durchgefallen sind und beim Abpumpen der 
verbrauchten SpQIflQssigkeit nicht durch die Reuse 5 Qber die Laugenpumpe 4 aus dem 
GeschirrspQler abtransportiert werden konnen. In diesem Bereich befinden sich 
ZerWeinerungsmesser 12 einer Zerkleinerungsvorrichtung. die in eine Rotationsbewegung 
mit hohen Umdrehungen versetzt werden kSnnen. um den angesammelten Grobschmutz 
zu zerkleinem. In zerkleinerter Font. kSnnen die Spulruckstande dann durch die Reuse 5 
Ober die Laugenpumpe 4 beim Abpumpen der verbrauchten SpQIflQssigkeit aus dem 
GeschirrspQler abtransportiert werden. 

Die Zerkleinerungsvorrichtung besteht im wesentiichen aus einer Verbindungsachse 8. 
die Qber zwei Lager 9 und 10 am Boden des Pumpentopfes 1 drehbar und in axialer 
RIchtung verschiebbar gelagert ist. Die Verbindungsachse 8 weist zwei freie Enden auf, 
wobei das eine freie Ende mit den Zerkleinerungsmessem 12 bestuckt ist. die beim 
Betrieb der Zerkleinemngsvorrichtung den Grobschmutz am Boden des Pumpentopfes 1 
zerkleinem. Das andere freie Ende 18 der Verbindungsachse 8 ist mit dem FlQgelrad 7 
der Umwalzpumpe 6 gekoppelt. Beim SpQibetrieb wird das FlQgelrad 7 von der 
Umwalzpumpe 6 angetrieben und dabei in eine Rotation mit hohen Umdrehungen 
gebracht. wobei durch die direkte Kopplung des FlQgelrads 7 mit der VeriD.ndungsachse 8 
der Zeri<leinerung8vorrichtung die Zerkleinerungsmesser 12 in die gleiche Rotation mit 
hohen Umdrehungen versetzt werden. 

Fig. 2 zeigt eine Detailansicht des in Fig.1 dargestellten Querschnitts vom unteren Teil 
des Geschin^pQIers mit einer Zerkleinerungsvorrichtung gemaS der vorliegenden 
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Erfindung. Fig. 2 ISsst sich entnehmeh. dass die Zerkleinerungsvorrichtung im 
wesentlichen eine Verbindungsachse 8 aulweist. die Dber zwei Lager 9 und 10 am Boden 
des Pumpentopfes 1 drehbar und in axiaier Richtung verschiebbar gelagert ist. In Fig. 2 
ist die Verbindungsachse 8 in einer axial nach links verschobenen Position dargestelit. in 
der das den Zerkleinerungsmessem 12 gegenOberiiegende freie Ende 18 der 
Verbindungsachse 8 vom FIQgelrad 7 der Umwalzpumpe 6 beabstandet und damit 
entkoppelt Ist. 

An der Verbindungswelle 8 sind zwischen den beiden Lagerungen 9 und 10 zwei radiale 
Vorsprtlnge in Form von Scheiben 16 vorgesehen. zwischen die das Betatigungselement 
14 eines Kopplungsreglers 13 eingreift. Die beiden radialen Scheiben 16 an der 
Verbindungswelle 8 bilden somit ein Gleitiager. Qber das die Verbindungswelle 8 durch 
das Betatigungselement 14 des Kopplungsreglers 13 mit Kraft in beiden axialen 
Richtungen beaufschlagt werden kann. urn die axiale Verschiebung der Verbindungswelle 
8 zu bewirken oder die Verbindungswelle 8 in einer gewunschten axialen Stellung zu 
20 halten. 

Bei dem Kopplungsregler 13 handelt es sich um einen Positiv-Temperatur-Koeffizienten 
(PTC) der mIt dem Betatigungselement 14 in warmeleitendem Kontakt steht. Das 
Betatigungselement 14 besteht aus einer Fomn-Gedachtnis-Legierung (FGL), das die 
25 Eigenschaft hat. bei bestimmten Temperaturen vorgegebene Fomien anzunehmen. Bei 
dem in den Zeichnungen dargestellten AusfQhrungsbeispiel ist die Fonn-Gedachtnis- 
Legierung des Betatigungselements 14 so eingestellt. dass es bei einer ersten 
Temperatur eine erete vorgegebene Fomi annimmt und dabei die Verbindungsachse 8 
Qber das Gleitiager 16 in eine solche Position axial nach links verschiebt. bei der d,e 
30 Antriebskopplung zwischen der Verbindungsachse 8 und dem FIQgelrad 7 der 
Umwalzpumpe 6 unterbrochen ist. und bei einer zweiten Temperatur eine zweite 
vorgegebene Fomi 15 annimmt und dabei die Verbindungsachse 8 Qber das Gleitiager 16 
in eine solche Position axial nach rechts verschiebt. bei der die Antriebskopplung 
zwischen der Verbindungsachse 8 und dem FIQgelrad 7 der Umwalzpumpe 6 hergestellt 
35 ist. 

Der Positiv-Temperatur-Koeffizlent des Kopplungsreglers 13 kann elektrisch erhitzt 
>A,erden. um Dber den warmeleitenden Kontakt die Fomi-Gedachtnis-Legierung des 
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5 Betatigungselements 14 auf die gewQnschte Temperatur zu erw§rmen. Mit Hilfe des 
Posltiv-Temperatur-Koeffizienten 13 kann somit das Betatigungseiement 14 auf die erste 
Oder zweite Temperatur gebracht werden, das daraufhin die entsprechende erste 14 oder 
zweite Form 15 annimmt und dadurch die Antriebskopplung zwisclien Verbindungsachse 
8 der Zerklelnerungsvorrichtung und dem FIQgelrad 7 der Umwaizpumpe 6 ein- bzw. 

10 abschaltet. 

Die AktMerung bzw. Deaktivierung des Kopplungsregjers 13 erfolgt Ober elektrische 
AnschlQsse 11. die mit einer elektronlschen Steuerung der GescliirrspQimaschine 
vertounden sind. Wahrend sich das Betatigungseiement 14 innerhalb des Pumpentopfes 1 
befindet. ist der Kopplungsregler 13 auBerhalb des Pumpentopfes 1 angeordnet. urn ihn 
vor den EInflQssen der SpOIflQssigkeit zu schQtzen und einen Kontakt der SpQlfiQssigkeit 
mit der Stromvereorgung 11 zum Kopplungsregler 13 zu verhindern. 

Wenn sich das Betatigungseiement 14 in der Position 15 befindet. in der es die 
Verbindungsachse 8 Ober das Gleitlager 16 axial nach rechts verschiebt. kommt das freie 
Ende 18 der Verbindungsachse 8 der Zerklelnerungsvorrichtung mit der Nabe des 
FIQgelrads 7 der Umwaizpumpe 6 in Kontakt. Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
erfolgt die Antriebskopplung zwischen der Verbindungsachse 8 und dem FIQgelrad 7 der 
Umwaizpumpe 6 Qber eine Rutschkupplung. Dabei ist das freie Ende 18 der 
Verbindungsachse 8 der Zeri<leinerungsvomchtung und die Nabe des FIQgelrads 7 der 
Umwaizpumpe 6 so gestaltet. dass die Antriebskraft durch gegenseitige Reibung der 
. belden Kupplungskomponenten Qbertragen wird. 

Aufgrund der Antriebskopplung zwischen der Verbindungsachse 8 der 
30 Zeri<leinerungsvomchtung und dem FIQgelrad 7 der Umwaizpumpe 6 Qber eine 
Rutschkupplung 17. 18 kann die Zeri<Ieinerungsvorrichtung wahrend des SpQIbetriebs 
beliebig zu- oder abgeschaltet werden. ohne den Betrieb der Umwaizpumpe 6 zu 
unterbrechen oder zu behindem. Femer kann bei einer Blockierung der 
Zerklelneoingsmesser 12 die Rutschkupplung 17. 18 durchrutschen, ohne die 
35 Umwaizpumpe 6 zu beschadigen oder ihren Betrieb zu unterbrechen. 
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c Liste der Bezugszeichen 

1 Pumpentopf 

2 Felnsieb 

3 Grobsieb 

10 4 Laugenpumpe 

5 Reuse 

6 Umwaizpumpe 

7 FlQgelrad der Umwaizpumpe 6 

8 Verbindungsachse der Zerkleinerungsvorrichtung 

9 Lagerung der Zerkleinerungsvorrichtung 

10 Lagerung der Zerkleinerungsvorrichtung 

1 1 elektrische AnschlQsse des Kopplungsreglers 1 3 

1 2 Zeridelnerungsmesser der Zeridelnerungsvonichtung 

1 3 Kopplungsregler (Posltiv-Temperatur-KoefRzient. PTC) 

14 Betatigungselement (Form-Gedachtnis-Legierung. FGL) des Kopplungsreglers 13 

15 zweite Position des Betatigungselements 

1 6 radiale Scheiben/Gleitlager auf der VeriDindungsachse 8 

1 7 Nabe des FIQgelrads 7 

1 8 f reies Ende der Verbindungsachse 8 
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5 PatentansprUche 

1. GeschirrapQIer mit einer Umwaizpumpe (6) zum Umw§lzen der SpQIflQssigkeit 
und einer Zerkleinerungsvorrichtung (12) zum Zerideinem von SpQIrQckstSnden. 
dadurch gekennzelchnet. dass die Zerkleinerungsvonichtung (12) durch die 

1 0 Umwaizpumpe (6) zumindest zeitweise angetrleben wird. 

2. GeschirrspQIer nach Anspruch .1. wobei eine Antriebskopplung zwischen der 
Zerkleinerungsvorrichtung (12) und der Umwaizpumpe (6) Qber eIne 
Rutschkupplung (17. 18) erfolgt. 

-J 

3. Geschin^pQIer nach einem der AnsprQche 1 oder 2. wobei der Antrieb der 
Zerkleinerungsvorrichtung (12) Ober ein FIQgelrad (7) der Umwaizpumpe (6) 
erfolgt. 

20 4. Geschin^pQIer nach einem der vorangehenden AnsprQche. wobei die 
Antriebskopplung zwischen der Zerideinerungsvorrichtung (12) und der 
Umwaizpumpe (6) mittels einer vorzugsweise axial verschiebbaren 
Verblndungswelle (8) hergestellt wird. 



30 6. 



GeschirrspQIer nach Anspruch 4, wobei die Antriebskopplung zwischen der 
Zeri^lelnerungsvorrichtung (12) und der Umwaizpumpe (6) durch eIne axiale 
Verechiebung der Verbindungswelle (8) zwischen der Zerkleinerungsvorrichtung 
(12) und der Umwaizpumpe (6) wahlweise hergestellt oder unterbrochen wird. 

GeschirrspQIer nach einem der AnsprQche 4 oder 5. wobei die Verbindungswelle 
zwischen der Zerkleinerungsvonichtung (12) und der Umwaizpumpe (6) an der 
Nabe des FIQgelrads (7) der Umwaizpumpe (6) ankoppein kann. 
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GeschirrspQler nach einem der vorangehenden Ansprtiche, wobei die 
Antriebskopplung zwischen der Zerldeinerungsvorriclitung (12) und der 
Umwalzpumpe (6) durch einen Kopplungsregier (13, 14). insbesondere durch 
eine Kombination aus einem Positiven-Temperatur-Koeffizienten (3) und einem 
aus einer Form-Gedachtnis-Legiemng bestehenden Betatigungselement (14) 
hergestelit oder unterbrochen werden kann. 

Geschin-spQier nach einem der AnsprQche 4 bis 7. wobei an der 
Verbindungswelle (8) zwischen der Zerkleinerungsvorrichtung (12) und der 
Umwalzpumpe (6) zumindest zwei radiaie VorsprCinge (16) vorgesehen sind. 
zwischen die ein Betatigungselement (14) des Kopplungsreglers (13, 14) 
eingreift. um eine die axiale Verschiebung der Verbindungswelle (8) zu bewirken. 

Geschirrspuler nach einem der AnsprQche 4 bis 8, wobei die Antriebskopplung 
zwischen der Zerkleinerungsvonichtung (12) und der Umwalzpumpe (6) durch 
einen elektromagnetischen Schalter hergestelit oder unterbrochen werden kann, 
der durch elektromagnetische Krafteinwirkung die axiale Verschiebung der 
Verbindungswelle (8) zwischen der Zerkleinemngsvonrichtung (12) und der 
Umwalzpumpe (6) bewirkt. 

Geschirrspuler nach einem der vorangehenden AnsprQche, wobei die 
Zerkleinerungsvorrichtung (12) innerhalb und der Kopplungsregier (13. 14) 
auBeriialb eines SpQIbehalters des Geschinrspulers angeordnet ist. 
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5 ZUSAMMENFASSUNG 

GeschirrspUier mit Zerkleinerungsvorrichtung 

Die Aufgabe eine GeschirrspQlmaschine mit einer Zerkleinemngsvorrichtung bei geringen 
10 Heretellungslcosten bereitzustellen, mit der es moglicli ist, den beim SpQIbetrieb 
anfallenden Grobschmutz auf einfaclne Weise in der Gescliin^pQImasciiine zu zerldeinem, 
aus dem Gescliin^puler abzutransportieren und damit sowohl das Spulergebnis als auch 
die Wartungsfreundlichl<eit der GeschinrspQImaschine zu verbessem wird bei dem 

fcerfindungsgemaBen Geschin^pQIer dadurcli gel6st. dass die Zerkleinerungsvoniclitung 
durch die Umwaizpumpe der GeschirrspQlmascliine zumindest zeitweise angetrieben 
wird. Dadurcii wird die Zerldeinerungsvorrichtung auf einfaclie und effiziente Weise 
angetrieben, was sowohl eine kostengQnstlge Herstellung der GescliirrspQImascliine 
ennaglicht als aucli deren Betriebssiclierheit und die Wartungsfreundlichkeit verbessert. 

20 Sig. Fig. 1 
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